
三次元座標測定機 XYZAX FUSION NEX

m
ザイザツクス

FUS10N NEXXYZAX
H司
専用カタログを準備しています。

圧倒的な実力精度と

アクティブスキヤニングテクノロジを

更に発揮させるため、

内なる進化を遂げた二次元座標測定機

9'ヽ 0'6

ザィザックスFU510N NEX 9/10/6

※スタイラス自動交換システム

標準付属

クラス最高レベルの精度

最大許容長さ測定誤差 (E9材づ 16+3L/1000 μm*

※XYZAX FUttON NEX 7/5/5、 9/6/6、 9/10/6の保証精度です 進化し続けるソフトウエアCaり pSO

大幅に向上したプロービング安定性

最大許容シングルスタイラス形状誤差 (P/=″″づ 16μm※

※9/10/6以下のサイズの精度です

一いういいい静いい”いい一一一アクティブスキャニングプローブ

VAST XT goldを 標準搭載

スタイラスオートチエンジ機能標準装備

A.VeD※ 機構の最適化に加え、

FRPカバーを採用し軽量化
※ Anti Vibration Drive
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回転プローブPH10VMオプシヨン対応
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アクティブでなければ測れないワークがある
高精度な同軸度、同芯度、平面度＼真直度が要求されるワーク、精密金型などの自由曲面評価、スタイラスを長くする必要がある深穴等の高精度測定、

スキャニング測定を必要とするテーパ形状部の円周測定、V溝・ボールねじ溝・ラック溝の評価、高精度の幾何形状評価など、多くの測定実績でア

クティブスキャニング方式が高い評価を得ています。

アクティブスキャニングプローブ
VAST XT oldを標準搭載

500mm
アクティブスキャニングプローブは、長く、重いスタイラスを使用でき

るために従来測定が難しかつた部位の高精度測定が可能です。また

測定圧のコント回―ルができるので正確にプローブのたわみを除去で

きま現 その結果、既知形状はもちろん、未知形状でも、より早く、より

正確に測定することができる唯―のプローブシステムです。最大プローブ長さ

max500 mm

ハイエンド機に迫る驚異の実力値
± l μm以下の優れた実力値のもと、最大許容長さ測定誤差 (Eα ″ρD
16+3L/1000 μm*を保証しています。

※9/10/6収 下のサイズの精度です。
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当社従来機の
最大許容長き測定誤差 (規格イ直l
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最大プローブ質量

0.5 mm

最刺ヽプローブ径

アクティブスキャニングテクノロジ

Active Scanning方 式 Passlve Scannlng方 式

●

VASTテクノロジ :アクティブ

測定カコントロール有

従来のシステム :パッンブ

測定カコントロール無 '

電磁力によリー定の小さな測定力を発生させ、ワークの法線方向に測定力をかけ

ます。そのため、スタイラスのたわみ量が」ヽさく、かつ一定で精度が向上します。

機械的なバネを使用しているため、測定力が不均―になり、スタイラスたわみ

量も変化するため、精度が上がりません。
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型式

XYZAX FUSiON NEX

7/5/5 9/6/6 9/10/6 9/15/6 10/10/6 10/12/6 10/15/6 10/10/8 10/12/8 10/15/8 12/15/10 12/20/10 12/25/10

測定範囲

X軸 (mm) 650 850 1000 1200

Y軸 (mm) 500 600 1000 1500     1 1000 1200 1500 1000 1200 1500 1500 2000 2500

Z軸 (mm) 4501 600 800

測長スケール リニアスケーザレシステム

001(TP200 tよ 01)

測定精度
VAST汀

解時

最大許容長さ測定誤差
E,〃′f(μ m)
Eァち立2″/'ど'(pm)

温度
条件 A

16+3L/1000
21+3L/1000

21+3L/1000
26+3L/1000

26+5
31+5

32+5L/1000
37+5L/1000 |

40+5L/1000
45+5L/1000

温度
条件C

16+4L/1000
21+4L/1000

21+4L/1000
26+4L/1000

21 +5L/1000
26+5と /1000

繰返し範囲の最大許容限界:膨 ″/'ど (μ m) 12 15 15 17 23 28

最大許容シングルスタイラス形状誤差

'打
笠ル′ρど'(μ m)

16 21 21 24 29

最大許容スキヤニングブロービング誤差
MPEπ″′'(μ m)

21(注 1)′ 53(注 2) 21(注 1) 25(注 1) 35(注 1) 45(注 1)

材質 はんれい岩

使用可能幅 (X)(mm) 800 1000 | 1150 1370

使用可能奥行き (Y)(mm) 1270 1370 1810 2410 1910 2110 2310 1910 2110 2410 3010

床からの高さ (mm) 725 630 680

平面度 」Sl級

被測定物
最大高さ (mm) 620 770 970 1170

最大質量 (kg) 400 1 800 1000 1500 1000 1200 1500 1000 1200 1500

駆動速度

(mm/s2) 1200 700

速度可変範囲 (mm/sec)
CNC測定モード:001～ 425(焦段階可変)

ジョイスティックモード:0～ 120(焦 段階可変)

各軸の案内方式

空気源
供給圧力/使用圧力 (MPa) 049-069/039

空気消費量 (NL/min) 40 60 65

電源 電圧 (V/%)、 消費電力 (VA) AC100± 10(アース接地を要す)、 Max 1210 AC100± 10(アース接地を要す)、 Max 1350

仕 様

テーブル

1000

を加えた高さが必要です。

3510

1000

エアベアリンク

*E,Aイォ‐f、 E′ ″九′̀
'ナ

●及びROAヵヱすよ、JS B 7440-2 2013 0SO 10360-2:2009)、
鳥覇クルアつ‐は、」S B 744o_5:2013(lS0 10360-5:2010)、
MPEア与ρは、」S B 7440 42003 0SO]036042000)に 基づく評価方法で現

*上言己精度は下記の基羊スタイラスを使用した場合の数イ直で現

基準スタイラス仕様 :

準 】語

'中

T:莞 練 可 ケ藍 身RRttga3認 め 里 繁 墾糀 殺

注 1:本精度は、先端ボール直径3mm、 長さ32 mmの スタイラスを使用した場合の数値で魂

注2:本 精度は、先端ボール直径3mm、 長さ32 mmの スタイラス十サーモフィットエクステン

ションフく―長さ300 mmを 使用した場合の数値で坑

12/25/10

3417

2510

・ 測定機搬入の際は、搬入経路の高さ、特に入り回などの開口高さの確認をお願い致します 開口高さは、各測定機の搬入時高さに搬入台などの高さ約 200 mm

・ 本体とは別 lこ コント国―ラ及び PCラ ックが付属されまi

●設置高さを抑えるために、架台を低くした仕様やZ軸ストロークを短くした仕様の対応が可能な機種もござし`ますので、

詳しくはお問し`合わせください。

外観図  FUS10N NEX
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Acttive Scanning

そのスキヤエングはアタテイ

温度条件A 温度条件C

環境温度 (て )

18-22 16-26
共通条件

温度変化 (°C/hOur) 10

温度変化 (て /day) 20

温度勾配 (て /m) 10

型式

XYZAX FUSION NEX

7/5/5 9/6/6 9/10/6 9/15/6 10/10/6 10/12/6 10/15/6 10/10/8 10/12/8 10/15/8 12/15/10 12/20/10

外径寸法

(mm)

幅 1415 1 1615 1765 1965

奥行  1  1440 1540 1980 2580 2080 2280 2480 2080 2280 2580 2580 3180 3680

高さ 2458 2658 2967 3367

本体搬入時高さ(mm) 2050 2200 2260 2460

本体質量 (kq) 1450 1600 2700 3500 3150 3350 3500 3200 3400 3700 4500 6300  1  7700
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